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A member of TOPWERK

() PRINZING PFEIFFER

MASCHINEN
UND
FORNMEN

ZUR HERSTELLUNG VON
ROHREN, SCHACHTEN UND

FERTIGTEILEN AUS BETON






UNSERE

VISION

Unsere Vision bei PRINZING PFEIFFER ist es, weltweit fiihrend in der Maschineninnovation
zu sein und den MaR3stab fiir Spitzenleistungen bei der Herstellung von Betonprodukten
zu setzen. Wir streben danach, die Zukunft der Branche durch nachhaltige Praktiken, Spit-
zentechnologie und ein unermidliches Engagement fur Qualitat zu gestalten. Durch die

Forderung einer Kultur der kontinuierlichen Verbesserung und Zusammenarbeit, wollen
wir es unseren Kunden und Partnern ermdglichen, ihr h6chstes Potenzial auszuschépfen
und Innovation und Erfolg fir kommende Generationen zu sichern.

UNSERE

MISSION

Wir von PRINZING PFEIFFER haben es uns zur Aufgabe gemacht, Pionierarbeit fur Inno-
vationen in der Maschinenindustrie zu leisten und gleichzeitig unsere reiche Tradition
seit 1862 zu wahren. Unsere Mission ist es, durch Spitzentechnologie, auf3ergewdhnliche
Qualitat und unermudliches Engagement fiir unsere Kunden weltweit immer wieder
neue Standards in der Herstellung von Betonprodukten zu setzen. Wir streben danach,

550+

Erfolgreiche
Kundenprojekte

An 4 Standorten
in Deutschland
fur Sie tatig

70

Zufriedene Kunden
in Uber 70 Landern

7950+

Maschinen
weltweit
im Einsatz

100+

Mitarbeiter
kiimmern sich um
den Erfolg Ihrer
Projekte

Retrofts, Software
und Service fir lhre
Bestandsanlagen
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TORNADO

fir Schachtteile in
groRen Stiickzahlen

6 | PRINZING PFEIFFER

fir Kabelkanale,
Klargruben und andere

B—- &

KLARTECHNIK UND REGEN-
WASSERNUTZUNG

Wo Wohnhauser, kleinere Siedlungen oder
auch Industriebetriebe nicht an eine kom-
munale Abwasserversorgung angeschlos-
senwerden konnen, sind Betonprodukte aus
der Klartechnik eine gute Wahl.

Das anfallende Abwasser wird umweltver-
traglich gereinigt und kann dem nattrlichen
Wasserkreislauf wieder zugefiihrt werden.

fur Entwasserungsrinnen,
Platten und Bodenprodukte
Produkte fir die Entwasserung

PRODUKTE FUR
DIE ENERGIEVERSORGUNG UND
TELEKOMMUNIKATION

Um Energie- oder Datenkabel vor Umwelteinfiissen
und Beschadigungen zu schitzen, werdenin vielen
Infrastrukturbereichen die bewéhrten Kabelkanéle
aus Beton eingesetzt. Verschiedenste Ausfuhrun-
gen und GréRen sind herstellbar.

fur Rahmendurchlasse und
groRformatige Betonrohre

'ﬂ;ﬁé E‘ |
o ndD LJ

PRODUKTE FUR DIE
ENTWASSERUNG

Das sichere Sammeln und Ableiten von Regen-
wasser bzw. Niederschlagswasser von Geb&auden,
befestigten Flachen und Verkehrswegen wird auf-
grund des Klimawandels immer wichtiger. Zuver-
lassige und nachhaltige Produkte zur Entwésse-
rung erfillen diese Anforderung und gewahrleisten
eine funktionsfahige Regenwasserentsorgung.

fiir Spaltenbdden, Platten und
groBfachige Betonelemente

FLACHIGE BETONPRODUKTE

Besonders im Agrarsektor und im Stral3en- und
Landschaftsbau werden verschiedenste fachige
Betonprodukte eingesetzt. Hervorzuheben sind
hier die groRformatigen Spaltenbdden aus Beton,
welche bei der Agrar - Spaltenbodenhaltung Ver-
wendung fnden, einer weit verbreiteten Haltungs-
form von Schweinen und Rindern in ¥IMRIQ/P¥[VOS
weitergeleitet wird.

Das System ist essenzielll um eine UbnmaRig

Verschmutzung von Flissen und Gewassern z

unterbinden.

PRINZING PFEIFFER | 7
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MISTRAL

AUTOMATISCHE ROHR- UND
SCHACHTRINGANLAGE

MISTRAL

Die Produktion von Rohren und Schachtelementen auf
der gleichen Maschine erméglicht eine hohe Flexibilitat.
Ein optimierter Entschalprozess beginstigt eine kurze
Taktzeit.

Dartber hinaus lassen sich eine Vielzahl anderer Produkte
auf der MISTRAL herstellen.

Bestens geeignet ist die MISTRAL zur Herstellung von

Produkten fiur die Kanalisation

2 O O A

Ausgleichsringe Abdeckplatten Abdeckplatten Schachtkonen
rund quadratisch
. P < _
C \ P - _
~ g
Schachtunterteile Quadratschéachte Betonrohre Eiproflrohre
Ovalrohre

Produkten fur die Klartechnik und Regenwassernutzung

PSS < | >
= U N

Dreikammerringe Behalterkonen Betonbehalter Betonbehalter
rund quadratisch

Produkten fur die Entwasserung

StralRenablaufe StralRenablaufe Ablaufschachte Sickerrohre

(GB) (IR)

]

Schlitzrinnen

Produkten fur die Energieversorgung und Telekommunikation

>

o>

Kabelverteiler

C
B

Schachtringe

Ful3rohre

i\,b

Abscheider

Sickerringe

s,

L

Quadratschacht-
béden

Schlitzrinnenrohre
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MISTRAL

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER MISTRAL

B Automatisierte Reinigung der Untermuffen und
anschlieender Trennmittelauftrag

B Automatische Zufiihrung von Untermuffen;
Steig- oder Transportelementen

B Direkteinrittlung von Steig- und/oder Transport-
elementen

B Automatische Verstellung der Presse bei
exzentrischen Produkten

B Verdichtung durch Vertikal- oder Zentralrittler
* Doppel- oder kombinierte Fertigung bis
Nennweite 600 moglich

B Abfrage des Produktionsablaufs
Uber mobile Geréate

B Online Serviceunterstiitzung
mit direktem Zugriff auf die
Steuerung

B Data Analyzer und Reporting zur
Bereitstellung aller relevanten
Produktionsdaten und Statistiken




ROHR- UND SCHACHTRINGANLAGE

TORNADO

Die TORNADO

Bestens geeignet ist die TORNADO zur Herstellung von

Produkten fir die Kanalisation

i »)
_‘5 ".\_ 3 .(::hh'_\__..- %r;’;
é& % ) S =
Ausgleichsringe Abdeckplatten Abdeckplatten Schachtkonen
rund quadratisch
______ = .
( \
Schachtunterteile Quadratschachte

Produkten fur die Klartechnik und Regenwassernutzung

$ <~ &€ ¥

Dreikammerringe Behaélterkonen Betonbehélter Betonbehalter
rund quadratisch

Produkten fur die Entwésserung

StralRenablaufe StralRenablaufe Ablaufschachte Sickerrohre
Halbrunde Schlitzrinnen
Durchlésse

Produkten fur die Energieversorgung und Telekommunikation

I
2 N -~
M e
-
Kabelkanale Kabelverteiler-

schachte

&

Schachtringe

i\_,b

Abscheider

Sickerringe

%
EL

Quadratschacht-
béden

Rahmendurchlasse







Das fexible Fertigungssystem ATLAS ist ein modular
aufgebautes System aus unterschiedlichen Einzelkom-
ponenten wie Beschickung, Verdichtungseinheit, Pressen-




ATLAS

Bestens geeignet ist die ATLAS zur Herstellung von

Produkten fir die Kanalisation

Err OO & $2 .’

Ausgleichsringe Abdeckplatten Abdeckplatten Schachtkonen Schachtringe Quadratschacht- Schachtunterteile Quadratschachte Betonrohre
rund quadratisch bdden
Eiproflrohre Fuf3rohre Vortriebsrohre
Ovalrohre

Produkten fur die Klartechnik und Regenwassernutzung

e S » e (
N : ) * -
“w
Kleinklaranlagen Dreikammerringe Dreikammer- Behalterkonen Betonbehalter Betonbehélter

unterteile rund quadratischonssernutz 43.070ne2287350Qq.3130.158 46.848 42.-q.3190374055.2956392Qg41t2393re\/




ATLAS 200/100

7

Hébegeschirr mit Presse

Formeinrichtung

5 Verteiler

¥ Beschickungsanlage

Au-fagest[]tze_n flr Hebegéséhirr

Rutteltisch

Bediengerat

8 | Schaltschrank

ATLAS 200/250

Hebegeschirr mit Presse
Formeinrichtung

Verteiler

Beschickungsanlage
Aufagestiitzen fir Hebegeschirr
Zentralrittler

Bediengerat

Schal_t_schrank

ATLAS 350/300

ATLAS




Patentiertes Verfahren zur 6kologischen
Herstellung von monolithischen Schacht-O 2. 2.

PRINIUSS 2.0

Die PRIMUSS 2.0 zeichnet sich durch simultane Bearbei-
tung von Gerinnen und Anschliissen aus. Das reduziert
die Taktzeit und erhdht den Output. Dartiber hinaus lassen
sich Nennweiten von 600 bis zu 1.500 mm bearbeiten.
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TECHNISCHE DATEN

Minimaler Produktinnendurchmesser 600 mm

Maximaler ProduktauRendurchmesser
rund und quadr

PRIMUSS

VORTEILE
DER PRIMUSS-SCHACHTUNTERTEILE

Die Schachtunterteile sind monolithisch aus
hochverdichtetem Beton

Die Teilerh&rtung in der Schalung erzeugt
maligenaue Schachtunterteile

Die Gerinne sind strémungstechnisch optimiert
ausgefihrt

Alle Betonfestigkeitsklassen kdnnen verarbeitet
werden

PRIMUSS-Schachtunterteile sind in der Okobilanz
vorbildlich, da bei der Herstellung keine verlorenen
Schalungselemente bendtigt werden

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER PRIMUSS

Automatischer Werkzeugwechsler fur verschiedene
Fraswerkzeuge

Zweiter Frasroboter zur Erh6hung der Produktivitat
(Primuss 2.0)

Automatischer Frasgutférderer zur Reduktion des
Reinigungsaufwandes

Laserunterstitzes Positionieren der Schachtboden-
unterteile

Prozesssicheres Positionieren von Bewehrungs-
korben

Data Analyzer und Reporting zur Bereitstellung aller
relevanten Produktionsdaten
und Statistiken

Smart Check fir eine regel-
mafige und professionelle
Prifung Ihrer Anlage




PRIMUSS

Steuerpult

Forderband fir Frasgut '

Industrieroboter
Frasstation mit Drehtisch

28 | PRINZING PFEIFFER

g PRIMUSS

¥

PRIMUSS 2.0

PRINZING PFEIFFER | 29



Die Radialpresse RP stellt eine bedeutende Innovation
in der Herstellung von Beton- und Stahlbetonrohren dar.
Ihre hohe Produktionskapazitat und Flexibilitdt machen
sie zu einer unschéatzbaren Ressource fir Bauunterneh-
men weltweit. Mit der Radialpresse RP kdnnen qualitativ
hochwertige Rohre eFzient und kostengunstig produziert
werden, was den A



RADIALPRESSE RP

RADIALPRESSE RP 1625 et

= Drehisch | 1 _
3 e Arbeitstisch T —
a‘mh':.‘ '
o Betonvorratssilo
: Dmﬁ:h
- Bty Hauptwelle
Dm“"‘- " . "
[ ] B
T e n Muffenverdichter
D6 | ]
Formmantelaufnahme 3 e
s .
Sl ' n Maschinenhauptrahmen <
] o | Presswerkzeug |

B E

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER RADIALPRESSE RP

B Variable Baulangenanderung durch hohenverstell-
baren Arbeitstisch

B Schnellwechselsystem QCS fir teilautomatischen
Nennweitenwechsel

B Aufzug mit Betonkibel z.B. bei Fertigung mit nied-
riger Betonubergabehdhe

B automatische Bewehrungskorb-Zentriereinrichtung

B Fertigung mit 3-teiligen Formmanteln bei geringer
Deckenhéhe

m Verknipfung mit modularen Rohr- und Muffenhand-
lingsystemen

B Data Analyzer und Reporting zur Bereitstellung aller
relevanten Produktionsdaten und

Statistiken
(V]
B Smart Check fiir eine regel- gt 3 Ubersichtsseite

mafige und professionelle
Prifung Ihrer Anlage

32 |



PRODUKTIONSANLAGE
FUR GROSSROHRE UND
RAHMENELEMENTE

VARIANT

Die VARIANT ist eine fexibel anpassbare Maschine, die
eine Vielzahl von Beton- und Stahlbetonprodukten herstel-
len kann. lhre technischen Spezifkationen, Anpassungs-
fahigkeit und Efzienz machen sie zu einer erstklassigen
Wahl fur Hersteller, die ihre Produktionsprozesse optimie-
ren und erweitern moéchten. Mit Blick auf Nachhaltigkeit
und zukinftige Entwicklungen ist die VARIANT eine Inves-
tition, die sich langfristig auszahlt.
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VARIANT
Produktionsanlage fur Grof3rohre und Rahmenelemente

Je nach Zusammenstellung der modularen Komponenten der VARIANT-Fertigungsanlage kénnen Betonpro-
dukte im Bereich von Nennweite DN 300 bis zu einem maximalen Auenmaf’ von 6000 mm verdichtet und
hergestellt werden. Die maximale Bauhthe der Produkte ist dementsprechend produktspezifsch zu wahlen
(max. 3,5m). Das Gesamtgewicht der Frischprodukte inklusive Formeinrichtungen wird durch die Tragkraft der
Kranausriistungen begrenzt. Vier GroRen als Einzel- oder Doppelanlage lieferbar. (Optional mit Kontursteue-
rung fir die Fertigung von nicht-kreisrunden Betonprodukten)

TECHNISCHE DATEN

VARIANT 1500 2500 3600 6000

Minimaler Produkt-

VARIANT

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN

DER VARIANT

B Kontursteuerung zur Fertigung von nicht kreis-
formigen Produkten z. B. Rahmendurchléssen,

Eiproflrohren, U- Profle, etc.

B Verstellbare Tragrahmen und modulare Form-
mantel und Untermuffen bei der Produktion von

i 300 mm 1600 mm
innendurchmesser

rund und quadratisch (800 x 800 mm) (1500 x 1500 mm)
Maximaler Produkt- 1500 mm 2500 mm 2600 mm 500 mm

innendurchmesser

rund und quadratisch (1400 x 1400 mm) (2000 x 2000 mm) (3000 x 3000 mm) (4200 x 4200 mm)

Meximaler Produke 1800 mm 3100 mm 4200 mm 6000 mm

rund und quadratisch (1700 x 1700 mm) (2400 x 2400 mm) (3500 x 3500 mm) (4700 x 4700 mm)
3500 mm 3500 mm 3500 mm

Maximale Bauhdhe (Standard (Standard (Standard 2500 mm
2500 mm) 2500 mm) 2500 mm)

Mit Handling-Systemen Ja

erweiterbar

Rahmendurchlassen in einem grofRen Nenn-

weitenbereich

B Automatisches Schwenken und Arretieren der
Pressportale und der Betonbeschickung

m Entschalhilfen zur Uberbriickung der Haftreibung

B Frequenzgeregelte Zentralrittler

m Data Analyzer und Reporting zur
Bereitstellung aller relevanten

Produktionsdaten und
Statistiken

B Smart Check fiir eine regel-
mafige und professionelle
Prufung lhrer Anlage

PRINZING PFEIFFER | 37



VARIANT 2500 E

1| schwenkpresse |
|2 | Beschickungsanlage |
|3 | Spaltbefiillungseinrichtung |
4| schaitschrank |
|5 | Formeinrichtung |

38 | PRINZING PFEIFFER
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VARIANT

VARIANT 3600 D

1 § Schwenkpresse

2 | Zentralriittler i, . :

Beschickungsaniage I8
| Spaltbefillungseinrichtung |
5| Schaitschrank |
| Formeinrichtung |
v | Formaufnahmerahmen
.

PRINZING PFEIFFER | 39



Die BLIZZARD ist ein Wendeautomat zur stationéren Fer-
tigung unterschiedlichster Produkte. Durch das Wende-



BLIZZARD

) rrismivg preseres

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER BLIZZARD

B Vollautomatisches Handlingsystem bis hin zum

TECHNISCHE DATEN Verpacken der Produkte

B Frequenzgeregelte Vertikal- und Aufastrittler
B Automatische Trennmittelaufbringung zur Reduktion
B Reinigungsstation zur Reinigung von Stahlpaletten
* Automatische Trennmittelaufbringung der
Stahlpaletten

B Data Analyzer und Reporting zur Bereitstellung aller
relevanten Produktionsdaten und Statistiken
* Teilautomatisierte
Formwechseleinrichtung
B Schallschutzkabine zur Reduzie-
rung der Larmbelastung

B Smart Check fiir eine regel-
mafige und professionelle
Prifung Ihrer Anlage




BLIZZARD 180/150

|1 | Formwendeeinrichtung
o | Portaoboter

Pressenwagen

44 | PRINZING PFEIFFER
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BLIZZARD 180/150

. Formwendeeinrichtung

BLIZZARD

Formeinrichtung '

6| Ablagebahn |

i
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Bestens geeignet ist die ZELUS




ZELUS

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN

Ty i
: mi i
JRERRRSEEL. DL LNNREIRD 1 ¥ - : TECHNISCHE DATEN DER ZELUS
B

W Glatteinrichtung zur Qualitatssteigerung der

= | L= SR ETRNE N .
| —— = "
el e m ] ZELUS 400/25 500/20 600/30 Produktoberféche

Frequenzgeregelte Vertikal- und Aufastrittler

[— l ! - | EEEmay | . .
— . : i TR Fertigungsbereich 4100 x 1300 mm 4700 x 3000 mm 6000 x 3000 mm * Vollautomatisches Umlaufhandling
‘ : : (Formen und Produkte)
* Automatisiertes Abstapeln von Fertigprodukten
Maximale Bauhohe 250 mm 180 mm 300 mm e Erweiterung von Bypassen ermdglicht die Form
vorbereitung auRBerhalb des Kranbereiches
Maximales Produktgewicht 1000 kg 4000 kg 10000 kg m Data Analyzer und Reporting zur
Bereitstellung aller relevanten
Mit Handling-Systemen erweiterbar Ja Produktionsdaten und Statistiken .
B Smart Check fir eine regel- e l=l Upersichtsseite
SCC-Version lieferbar Ja maBige und professionelle

Prufung lhrer Anlage

48 | PRINZING PFEIFFER PRINZING PFEIFFER | 49



!.,.?**-""", L
ot 4t | SRt
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IHR PLUS -
FORMEN UND SCHALUNGEN

FORMEN &
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IHR PLUS - HANDLING

FUR UNTERMUFFEN UND PALETTEN

Um Produktionsablaufe bei Neuanlagen als auch bei vorhandenen Rohr-
oder Schachtfertigungsanlagen zu optimieren, bietet PRINZING PFEIFFER
modular aufgebaute und beliebig erweiterbare Handlingsysteme fur Un-
termuffen und Paletten an. Autark als Inselldsung einsetzbar als auch in

komplette Fertigungslinien integrierbar, kann bei der Planung & Konzeptio-

nierung jederzeit auf individuelle Kundenbedurfnisse eingegangen werden.

Je nach Bedarf und individueller Gestaltung, werden sechs automatische
Hauptbereiche zum Untermuffenhandling gezahlt: Abschlagen, Vereinzeln,
Reinigen, Olen, Stapeln/Entstapeln bis hin zum Einlegen in die Rohr- oder
Schachtfertigungsanlage.

56 | PRINZING PFEIFFER

VORTEILE UNSERER HANDLING-SYSTEME
FUR UNTERMUFFEN UND PALETTEN:

B Modularer Aufbau und beliebig erweiterbar

Universell einsetzbar fur verschiedenste Maschinentypen und Muffen-
gréRen

Einsatz hochwertigster Automatisierungskomponenten
Logisch durchdachter Ablaufplan
Produktivitatssteigerung

Verringerung von Verschleil

Integriertes Fehlerdiagnosesystem

Verringerung der Personalintensitét

Verbesserung der Arbeitsbedingungen

() PRINZIING PFEIFFER T veawormara -E

B ey -3
L =
=

N e

i
i
i

i
I
i
i
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HANDLING
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IHR PLUS -
PRODUKTIONS- UNID
FIRMENSTANDORTE

INHOUSE-FERTIGUNG, VERTRIEB, ENGINEERING,
AFTER SALES

Die meisten Rohr- und Schachtmaschinen des Unternehmens PRINZING
PFEIFFER werden am deutschen Standort in Porta Westfalica (Nord-
rhein-Westfalen) gefertigt, gepruft und von dort aus ausgeliefert. Ferti-
gungsprozesse, Kapazitaten sowie Lieferzeiten und Logistik werden durch
die In-House Lﬁshng optimiert. Unsere weltweit vertretenen Standorte und
deren lokale Ersatzteillager gewéhrleisten ein schnelles Umsetzen der
standortspezifschen Kundenanfragen im Ersatzteil-Service und After Sa-
les-Bereich.

An den deutschen Standorten Limburg a. d. Lahn und Blaubeuren arbeiten

die Mitarbeiter aus.Engineering und Vertrieb daran, Ihre individuellen Kun-
denwiinsche zu erfillen.

60 | PRINZING P

PRODUKTIONS- / FIRMENSTANDORTE
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e AFTER SALES
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ALLES AUS EINER
HAND

Auch nach der erfolgreichen Umsetzung stehen
wir Ihnen weiterhin mit vollem Einsatz zur Seite.
Seies durch Upgrades Ihrer in die Jahre gekomme-
nen Anlage, eine kompetente Beratung zu Ersatz-
teilen oder durch mafRgeschneiderte Betreuung
und Schulungen direkt bei Ihnen vor Ort. Unser er-
fahrenes Team ist jederzeit bereit, sich neuen Her-
ausforderungen zu stellen und ziigig die passende
Lésung fur Sie zu fnden. Mit unseren digitalen Pro-
dukten wie SmartParts und SmartCheck wird die
Bestellung von Ersatzteilen und die Wartung lhrer
Anlage noch einfacher und transparenter, wahrend
Ihre Maschinen gleichzeitig in einwandfreiem Zu-
stand bleiben.

W Lieferung und Integration von
Handhabungs- systemen und Produkt-

(5
Wl ¥




UNSER

VERTRIEBSTEANM

Bjorn Brandt Andreas Bartuli Alexander Probst 'Reda Guessous Thomas Linnert Thiago Leao Jan Nemitz

Managing Director Head of Sales Area Sales Director Area Sales Manager Area Sales Manager Area Sales Manager Head of Internal Sales
# J i
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